MATERIALES E
INSUMOS

EN LA INDUSTRIA DE LA CONFECCION




LA CONFECCION DE PRENDAS DE VESTIR REQUIERE DE UNA
GRAN VARIEDAD DE INSUMOS PUESTO QUE VA A COMPANADA
DEL DISENO Y DE LA UTILIDAD ESPECIFICMENTE.




MATERIALES
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Es toda materia
prima que se puede
transformatr

mediante un proceso
para generar un
producto.




INSUMOS

' Se utilizan para dar l

terminacion a un
producto y hacen
parte de su

l funcionalidad. '

Dependiendo del |

disefo del producto y
de su uso se aplica el

Los hay de diferentes
colores tamafnos
formas procedencia y
funciones.

| tipo de insumo. |

L o b bt



Cierres

Elemento casi imprescindible en la
elaboracion de prendas de vestir.

La gran variedad la ha convertido en un
elemento decorativo de mucha utilidad.




Tipos de cremalleras

CREMALLERA NAILON: De diente y cursor pequefio, estas cremalleras son muy utilizadas en la
confeccion de pantalones, faldas, y también en articulos del hogar como cojines

e R CREMALLERA CON SEPARADOR ESPIRAL: Esta cremallera tiene sus dientes fabricados con nailon y
a3 “‘- tienen forma de espiral, de ahi su nombre. Los dientes son de mayor tamafio y mas resistentes, por ello se
suelen utilizar para el cierre de chaquetas y cremalleras.

CREMALLERA CON SEPARADOR INYECTADA: De dientes cuadrados de plastico. Usadas,

principalmente, en el cierre de prendas de abrigo y algunos complementos.

CREMALLERA CON SEPARADOR DE LATON: En este caso los dientes de la cremallera son metilicos,
los que los hace también muy resistentes. En muchas ocasiones estas cremalleras, debido a sus acabados son
también utilizados como elementos decorativos en la confeccién de chaquetas e incluso vestidos.

- JCREMALLERA INVISIBLE: Con dientes de nailon en espiral, muy utilizada en vestidos de gala y casual, su
uso es mas especifico de la linea femenina.




Deslizadores

Cuchara
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Total Length: 15.5cm
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12CM

Total Length: 16cm

15CM

Total Length: 22CM
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TOPE SUPERIOR PARTES DEL CURSOR

ol
El tope superior evita que el > : PUE"TE
cursor salga de la cadena. Ly ‘
m CURSOR
El cursor tiene la funcion de CUERPO
{ abrir y cerrar los dientes TIHﬁDUH ‘
cuando éste se desplaza 3 '

hacia arriba y abajo.

Partes de la  vews

Los dientes estéan
Cremallera _posit_:ionados a la parte ABIERTA
e PISTONYCAJETIN ~ PISTON DOBLE
mediante el cursor.
CINTA ”

1

La cinta es tejida para todas
las cremalleras. El material
mas comiin es el poliéster,

pero también puede ser
tejida con cotdn o materiales
sintéticos, con estampados o
malla.
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Actividad con cremalleras

Escoger varias clases y tamafios de cremalleras. Y diligenciar el
cuadro con la informacién analizada en cada uno

Muestra de la
cremallera

Largo en cm Tipo de diente Caracteristica del
material
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Prehitonic buttons. Pottery and stooe.

Historia: El botén se produjo durante el Renacimiento como un
medio funcional y decorativo de cierre en la ropa. Un botén de
cualquier material s6lo necesita ser deslizado a través de un ojal de
tamafo proporcional. Antes de los botones, las prendas de cerraban
con lazos hechos con tela o cuero. De ahi que con el tiempo se
convirtié en un elemento vistoso y decorativo, creado en diferentes
formas y colores. Algunos botones se han convertido en objetos de
coleccion mas populares por su valor histérico e intrinseco.

\
ARACTERISTICAS: Ademas de la funcionalidad, los botones han §
sido disefiados para realzar la prenda en la que se utilizan, ya sea que §
e trate de un abrigo grueso o de un vestido de nifia. También vienenj§f
en formas, las cuales pueden ser redondas, ovaladas, cuadradas y  §
ovedosas, como las estrellas, los pajaros y los animales. Pueden tene
ondas en la parte posterior para asegurarlos a las prendas y algunos §
tienen dos o cuatro agujeros en el centro, donde una aguja e hilo se §
ntrecruzan con hilos de coordinacién para fijarlos a una prenda. Son ‘
faciles de usar para su proposito: sélo se deslizan a través de un ojal §
para cerrar la prenda i







Tipos de botones

Lineas Milimetros
La denominacion para los diametros de botones se mide llineas  0,6325mm
. V4 V4 V4 . V4 12" 8
en milimetros (mm) 6 lineas. La medida en lineas es la T T——
mas usada en muchos paises (40 lineas = 1 pulgada). [a 16lineas  10mm
gama de tamanos que se fabrican van de: 12, 14, 15, 16, 18lineas ~ 11mm
17, 18, 19, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 36, 40, 44 hasta 60 ;g:::g:: ﬁ’lm
lineas. se fabrican otros tamanos dependiendo de la A leas  15mm
utilidad. 28lineas 18 mm
32 lineas 20mm
36 lineas 23 mm
40 lineas 26 mm
44 lineas 28 mm
48 lineas 30mm
54 lineas 34 mm
digmefro = 9 in 60lineas 38 mm
70lineas 45 mm
80lineas 51 mm
90lineas 58 mm
m - s - e — — . ll...l.m.




| Los materiales utilizados para hacer
| botones incluyen el hueso, el cuerno,
| el marfil, el plastico, la madera, el
metal, la tela, el vidrio, la piedra, el
cuero y el barro. La artesania y la
fabricacion del boton se determinan
por la prenda sobre la que se usara.
Entre lo que se considera esta el
desgaste, el valor decorativo, el
realce, el color y el diseno. Los
botones de uniformes militares con
frecuencia se hacen de metal para
mayor durabilidad y para colocarles
insignias e imagenes. Los botones para
la ropa de mujer reflejan las
tendencias decorativas de la época y
se han hecho con perlas y conchas de
caracola, las cuales son iridiscentes
con los colores del arco iris.




REMACHES B O tO n

Un roblén o remache es un elemento de
ﬁqu’(ﬁh que—se Pmplpq para unir _de forma
permanente dos o mas piezas. Consiste en un
tubo cilindrico (el vastago) que en su fin
dispone de una cabeza. Las cabezas tienen un
diametro mayor que el resto del remache, para
que asi al introducir éste en un agujero pueda
ser encajado. El uso que se le da es para unir
dos piezas distintas, sean o no del mismo
materia.

Remaches de compresion

Remaches ciegos

Remache ciego con mandril de estiramiento
Con pasador guiado

Roscados
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Resortes

Los elasticos son materiales generados por hilos
entretejidos con goma o lycra. Se comenzé a utilizar
como complemento en la confecciéon de prendas,
desde remeras hasta pantalones y buzos, desde
principios _de este siglo. Desde 1930 estas tiras

elasticas se incorporaron a la ropa interior.

Las cintas elasticas presentan una gran variedad en
funcién a su uso y aplicacién en la indumentaria. El
uso mas comun de los elasticos es generar ajuste en
la parte de una prenda para funcionar como sostén y/
0 acceso a la misma otorgando confort al usuario, ya
que )puede prescindir de otros avios ( botones, cierres,
etc..

La principal cualidad de los elasticos es la elasticidad,
propiedad de recuperar casi su longitud inicial después
de haber sido estirados por una fuerza en el sentido
de su eje longitudinal una vez desaparecida la accion
de este esfuerzo.

Nuevos desarrollos en elasticos de terminacion,
insertan ademas hilos metalicos en la trama o bien en
la urdimbre del tejido con una funcién decorativa. En
estos casos se tratan de elasticos que se utilizan en
terminaciones como sisas 0 escotes, por ello no
requieren de gran resistencia.

g e~
B R LRI A R

e p——
KR AR IININGRENTI D




Nueva creaciones de




¢

Dentro de esta gama se

tienen hebillas, argollas,

-Tl aCCesorios para
arroquineria, elementos

decorativos, llaveros etc.

www.abcherrajes.com




Marquillas y Etiquetas

El contacto con el consumidor es
inevitable. Siempre que se quiera
mirar la talla, el precio o los
cuidados de la prenda, hay que
remitirse a las marquillas y etiquetas.

90% PII.YBTEIIPII.IB'IEI\
10% SPANDEX/ELASTANO
HECHO EN MEXICO
LAVAR A MANO
NO PLANCHAR
NO USAR CLORO
SECAR A SOMBRA
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Marquﬂf_as

: *  Toda prenda debe tener una etiqueta adherida con
S informacién sobre su contenido de fibras y el
/ cuidado requerido.

* Lanormatividad vigente desde 2009 detallacon b — = — — — — — 4
exactitud la informacion que deben llevar las 1

maquillas de cuidado talla y fabricacién MIROPA —» TU |OQO

) www.miropa.net
RESOLUCION 1950 DE 2009
¢/ de la Moda 1

Tel 93-12345678 |—» JUS datos
NIF:B-0000000

42mm

Nombre del fabricante, lugar de fabricacion y talla. L » Talla

Lista de las fibras que contiene esa prenda. Puede ser una

sola o combinacion de fibras. Esta informacion es

requerida por ley. 10%ALGODON. | —3» COMPOSIciOn
Instrucciones para el cuidado de la prenda y Setnan; : "
advertencias. s |(— Pais de fabricacion

Puede estar en palabras o simbolos; en una sola etiqueta

O varias.




Marquillas de talla

El material debe ser resistente para que perdure
desde la salida del producto del almacén hasta llegar
a las manos del consumidor final .

*Debe estar perfectamente adherida al producto o al
empaque para evitar que se desprenda y genere
confusion al pegarse accidentalmente en otro
articulo.

/ Linea de costura e

TALLA XXX

SU MARCA/LOGO/IMAGEN
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Ancho




Marquillas de 1nstruccion

Lavado Planchado

Lavar a mano MNo lavar Planchar a temp. suave

Maquina max. 30° Maquina maox. 30° Planchar o temp, media

Maquina max, 40° Maquina mex. 60% Mo planchar

Lavaren seco N lovar en seco

Secado Colores

Permitido ulilizar secadorg

Permitide usar lejia

O EE][E]RE

Mo utilizar secadorg

B> (&)E][E] %

Prohibido usar lejia

[
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Proceso de secado natural
ripcion
Proceso de planchado sm‘bo'o Ng:: fz:‘.tl’o

- Planchar a una temperatura méxima de la base de 200°C secado en linea

secado en linea por
- Planchar a una temuperatura maxima de la base de 150°C escurrimiento

- Planchar a una temperatura maxima de la base de 1102C secado horizontal
- Planchar con vapor puede cansar dafio imeversible

secado horizontal por
escurrimiento

- No planchar




Informacion especiﬁca de marca.

Marquilla principal
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* Identifican el producto o la marca.

* Sirven para describir el producto: quién lo
fabrico, donde, cuando, que contiene, como
se utiliza e indicaciones de uso seguro.




Cmtas . reatas

* Elemento decorativo “““’ ¥, J/ \Y/
utilizado para TR | //
proteger orillos en T L AR

costuras envivadas y
como adorno o
refuerzo en costuras
internas.
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jes y cordones

Enca







Actividad de transferencia

Actividad con botones

Escoger varias clases y tamaios de botones. Y diligenciar el cuadro con la informacién analizada en
cada uno.

Muestra del botén | Diametro (mm) Equivalencia en Caracteristica

lineas del material

Actividad con las marquillas
Escoger 3 tipos de marquillas de una prenda de vestir
Identificar en las marquillas el tipo de informacién y diligenciar formato para marquillas

Tipo de talla Composicion Tipo de Pais de origen Caracteristica
marquilla advertencia del material




WEBGRAFIA

https:/ /drive.google.com/drive/folders/0B OCSOTYEDOYWWpYLUdESTF1alk

https://insumoda.com/productos/botones/

http://insumoda.com /wp-content/uploads/2017/05/CATALOGO-DIGITAIL.-
PRODUCTOS-cimetal.pdf

https:/ /www.indutiber.com/

http://insumoda.com/categoria-producto/reatas /poliester/

https://www.finotex.com/woven-labels/



https://drive.google.com/drive/folders/0B_0CSOTYEDOYWWpYLUdFSTF1alk
https://insumoda.com/productos/botones/
http://insumoda.com/wp-content/uploads/2017/05/CATALOGO-DIGITAL-PRODUCTOS-cimetal.pdf
https://www.indutiber.com/
http://insumoda.com/categoria-producto/reatas/poliester/
https://www.finotex.com/woven-labels/

